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“Електропривреда Републике Српске је темељ 
енергетске стабилности Републике Српске. Због 
тога је посебна част бити на челу гиганта попут 
РиТЕ Угљевик који је један од стубова тог система 
и који производи трећину електричне енергије у 
Српској”, рекао је Чедомир Стојановић, директор 
РиТЕ Угљевик, поводом прославе 30 година Елек-
тропривреде Републике Српске.

Стојановић, који је у Требињу са управом РиТЕ 
Угљевик присуствовао прослави 30 година по-
стојања и рада Електропривреде, нагласио је да 
је ЕРС респектабилан систем који је пуну снагу 
показао при највећим изазовима.

“Електропривреда Републике Српске и Рудник 
и термоелектрана Угљевик као њено зависно 
предузеће, обезбиједили су стабилност и нес-
метано снабдијевање електричном енергијом 
при највећим изазовима, не само код нас, него 
и на глобалном нивоу. Пандемија корона вируса 
и криза узрокована сукобом у Украјини само су 
додатно показали снагу и способност Електро-
привреде Републике Српске”, рекао је Стојановић.

ДИРЕКТОР СТОЈАНОВИЋ НА ДИРЕКТОР СТОЈАНОВИЋ НА 
ОБИЉЕЖАВАЊУ 30 ГОДИНА ЕРС-аОБИЉЕЖАВАЊУ 30 ГОДИНА ЕРС-а

РИСТО ТЕШИЋ : ЗАДОВОЉСТВО РИСТО ТЕШИЋ : ЗАДОВОЉСТВО 
ЛЕЖИ У ТРАЖЕЊУ РЈЕШЕЊАЛЕЖИ У ТРАЖЕЊУ РЈЕШЕЊА

АКТУЕЛНОСТИ НА РУДНИКУАКТУЕЛНОСТИ НА РУДНИКУ

ВАТРОГАСНА ЈЕДИНИЦА 
РИТЕ УГЉЕВИК

ЕРС АНГАЖУЈЕ 400 АГЕНАТА 
ЗА ПРОМОЦИЈУ ПРОГРАМА 
ЕНЕРГЕТСКЕ ОДРЖИВОСТИ

ДИРЕКТОР СТОЈАНОВИЋ НА ДИРЕКТОР СТОЈАНОВИЋ НА 
ОБИЉЕЖАВАЊУ 30 ГОДИНА ЕРС-аОБИЉЕЖАВАЊУ 30 ГОДИНА ЕРС-а

ИСПУЊЕН ИСПУЊЕН 
РЕБАЛАНСИРАНИ ПЛАН РЕБАЛАНСИРАНИ ПЛАН 

ПРОИЗВОДЊЕПРОИЗВОДЊЕ

КОНАЧНО СТИГАО ДУГО ЧЕКАНИ 

ПАНТОГРАФ

У  Термоелектрани Угљевик  ремонтни 
радови почели су 26. 09. 2022. године. 
До тог дана остварена је производња 

„на прагу“ електране од 1.183.674 МWh, што 
износи 101,3% од првобитно планираних 
1.168.500 МWh на крају мјесеца септембра. 
Остварена просјечна снага на генератору из-
носила је 232,69 MW, што је 92,8% од плани-
раних 250,8 MW. 

Када анализирамо рад термоелектране 
Угљевик за првих девет мјесеци, према пода-
цима РЦ Производња, можемо констатовати 
да је ова година била тешка и специфична 
по великом броју непланских застоја. Наиме, 
блок је до ремонта имао четири планска  и 
двадесет два непланска застоја. Сви неплан-
ски застоји били су узроковани пуцањем 
цијеви у лежишту котла. Овако велики број 
застоја не представља изненађење када се 
има у виду чињеница да је блок одрадио 
200.000 сати, а да у досадашњим ремонти-

ма и реконтрукцијама  цијевни систем ни-
када није у потребној мјери био замијењен, 
као и да је погонско гориво нешто лошијег 
квалитета у односу на претходне године. 
Треба имати у виду и чињеницу да је и ово-
годишњи ремонт првобитно био планиран у 
мјесецу априлу, али да је због отежаних ус-
лова набавке потребних дјелова и склопова,  
те великих  потреба потрошача за електрич-
ном енергијом, а по налогу Матичног преду-
зећа одложен за овај период године. 

У току рада блока, као и у току застоја, от-
клањање уочених недостатака вршено је у 
најкраћем могућем року. 

 Ребалансом електроенергетског биланса 
МХ ЕРС за 2022. годину планирана је произ-
водња електричне енергије на прагу термо-
електрана у износу 2977,70 GWh, што је за 
6,3 % мање од билансом планиране. Произ-
водња у термоелектрани Гацко је за 3,83% 
мања од планиране, због мањег остварења 

у првих седам мјесеци, 
узрокованог радом са 
мањом снагом од пла-
ниране. Код термоелек-
тране Угљевик произ-
водња је мања за 8,67% 
у односу на билансом 
планирану, због неста-
билног рада и мање 
снаге у претходних се-
дам мјесеци. 

Имајући у виду про-
блеме у раду термое-
лектрана, извршен је 
ребаланс планова, па 
су тиме шансе за њи-
хово остварење реал-
не. Остварењу плана 
до краја године  допри-
нијет ће извјесно ста-
билнији рад  термо-
електране Угљевик 
након ремонта. 

Рад Термоелектране Угљевик у првих девет мјесеци 2022. годинеСтојановић у Требињу : “Част је бити на челу гиган-
та који је један од стубова енергетске стабилности”

  ПОЧЕО РЕМОНТ ПОЧЕО РЕМОНТ 
Т Е Р М О Е Л Е К Т Р А Н ЕТ Е Р М О Е Л Е К Т Р А Н Е
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До 5. новембра максимално анагжовање свих 
запослених у Термоелектрани

Одлагање ремонта термоелектране Угљевик 
довело је до низа проблема у раду, односно до 
повећаног броја застоја блока у текућој години. 
Коначно су се стекли услови да се уђе у плани-
рани застој од 40 календарских дана и да се са-
нирају критичне тачке које је могуће санирати 
у том временском периоду. 

Према ријечима Предрага Ђукића, 90 % испа-
да блока десило се због пуцања цијеви у систе-
му ложишта. У овом ремонту планирано је око 
хиљаду варова на овом систему, односно биће 
замијењено девет пакета на предњој и пет па-
кета цијеви на задњој страни ложишта.

У протеклом периоду значајних потешкоћа 
у раду је имало и млинско постројење, тако да 
ће посебна пажња бити посвећена овом дијелу 
блока. 

Од машинских радова радиће се: 
◘ремонт   турбине са набавком и уградњом 
завјешења паровода
◘санација расхладног система
◘замјена  цијевних завјешења и цијеви на шир-

мовском прегријачу паре (ШПП-е)
◘замјена канала хладног гаса на убоду у оду-
зимне шахте
◘ремонт млинског постројења са торкети-
рањем канала и врата млинова
◘ремонт канала угљеног праха и горионика
◘замјена канала димних плинова и компенза-
тора
◘ремонт дозатора и додавача угља 
◘замјена дијела бункера угља

◘ремонт вентилаторског по-
стројења  
◘ремонт eлектрофилтерског 
постројења                                                    
◘термичка  обрада   
◘радиографска контрола зава-
рених спојева
◘контрола паровода, завара и 
осталих маш. елемената 
◘сервисирање дуплих лежајева 
млинова 
◘чишћење и поправка дизни и 
цјевовода на расхладном торњу 
◘ремонт  арматуре,  пумпи,  по-
моћне котловнице, постројења 
ДУ и ОШиП-а, постројења ХПВ-е 
и БОУ система, компресорске,-
мазутне, електролизне стани-

це, цијевног моста, посуда под притиском, те 
ремонт дувача, озрака, дренажа и завје-
шања на котлу 
◘термоизолатерски радови у ремонту

Електро радови:
◘електрична испитивања генератора 
◘испитивање одводника пренапона 
400kV i 110kV
◘електрична испитивања  трансформато-
ра
◘ревитализација  блок трансформатора 
◘сервис и онлајн ревитализација транс-
форматора 1000 kVA
◘ревизија потпорних изолатора у окло-
пљеним сабирницама 
◘функционално испитивање побуде гене-
ратора 
◘функционално испитивање ормара за-
штите K+S1 и K+S2
◘функционално испитивање ТР- 1 поља 
110kV и генераторског поља 400kV
◘замјена локалних ормара на 1ТУ и ТУР
◘функционално испитивање 6kV по-
стројења ГПО
◘ремонт 110kV прекидача и растављача и 
400kV растављача
◘сервис 6kV прекидача у ГПО
◘сервисирање НН прекидача 0,4kV у ГПО 
◘ремонт и замјена електро опреме на 
Електрофилтерском постројењу Функцио-

нално испитивање 0,4kV постројења ГПО
◘сервисирање нисконапонских ДЛТ и ДВТ пре-
кидача
◘радови ТМРУ(технолошка мјерења,регула-
ција и управљање)
◘замјена кабловских траса на котлу
◘ремонт опреме за технолошка мјерења, регу-
лацију и управљање

Грађевински радови:

◘израда скеле око ширмовског прегријача 
паре (ШПП-е)
◘израда скела за контролу и преглед паровода 
на котлу
◘грађевински радови у ремонту
◘санација и замјена пруга на комбинованим 
уређајима за одлагање/узимање угља. 

Као и након сваког ремонта, очекује се по-
уздан рад блока теремоелектране, са мини-
малним бројем непланираних застоја. 

Поред максималног ангажовања запосле-
них у термоелектрани Угљевик у обављању 
ремонтних радова учествује око 500 радни-
ка ангажованих од стране извођача радова. 
За сада се поштују термин планови и ремонт 
тече без већих проблема. 

ПОЧЕО РЕМОНТ 
ТЕРМОЕЛЕКТРАНЕ 
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Коначно стигао дуго чекани 
ПАНТОГРАФ

Пантографски механизам је један од 
најпознатијих и веома употребљавани 
механизам и у теорији механизама спа-

да у групу полужних механизама са два или 
три степена слободе кретања. Најчешће су та 
кретања комбинација транслација и ротација. 
Прве примјене пантографског механизма биле 
су на тзв. цртаћим таблама за цртање технич-
ких цртежа или карата увећаних или умање-
них на папиру, металу или 
платну.

Највећу примјену је на-
шао у жељезничком ма-
шинству (саобраћају), као 
контакнти механизам на 
електричним трамвајима 
и локомотивама, затим 
чак и у прехрамбеној ин-
дустрији. Прву примјену у 
индустрији обраде челика 
нашао је у бродоградњи, 
гдје се користио за сје-
чење оплата бродских 
корита. Такав један пан-
тограф произведен у бро-
доградилишту „Уљаник“ 
Пула, налази се већ дуго у 
ремонтној радионици РЈ 
Термоелектрана.

Због велике потребе за поузданијим радом 
овог уређаја приступило се набавци новог 
пантографског уређаја прије двије године. У 
међувремену је у индустрији ових машина до-
шло до напретка и модернизације и то су сада 
CNC (нумерички управљане машине), за гасно 
и плазма сјечење челика. 

Наручени пантограф је са великим за-
кашњењем коначно стигао у ремонтну радио-
ницу и у току је његова монтажа. 

Техничке карактеристике пантографа:
1.	 Конструкција - портална (греда на уз-

дужним стазама) или конзолна
2.	 Сто за резање са одсисавањем отпадних 

гасова, минимално 2100 х 4100 х 700mm
3.	 Дужина стаза: минимално 6000 mm
4.	 Дужина резања: минимално 4000 mm 
5.	 Ширина резања: минимално 2100 mm 
6.	 Брзина резања: 50-6000 mm/min

7.	 Брзина позиционирања: 6 m/min
8.	 Дебљина резања гасним горионицима 

3-150 mm (ацетилен/кисеоник горионици)
Дебљина резања плазма гориоником 0,5-

32mm, 
9.	 Напајање 230V+-5%, 50Hz 400V+-5%, 

50% Hz
10.	 3 гасна горионика са 3 супорта са мо-

гућношћу постављања у коси положај

11.	 Плазма горионик са супортом  са могућ-
ношћу постављања у коси положај

12.	 Плазма уређај излазне снаге 125-200А
13.	 CNC управљачки систем са могућношћу 

уноса програма ручно или преко USB порта у 
виду  DXF цртежа, избором стандарсних обли-
ка чије димензије оператер уноси ручно, LCD 
командни панел.

Већ је напоменуто да је пантограф испору-
чен у дијеловима, али његова монтажа која је 
уговорна обавеза испоручиоца из (оправда-
но-неоправданих разлога) иде споро, стога он 
још није запримљен као основно средство. Већ 
сада се може трвдити да су тражене техничке 
карактеристике испоштоване, а остали наши 
услови и обавезе испоручиоца биће провјерене 
након пуштања пантографа у пробни рад.  

Ристо Тешић 
Дипломирани машински инжењер

ЗАДОВОЉСТВО ЛЕЖИ У ЗАДОВОЉСТВО ЛЕЖИ У 
ТРАЖЕЊУ РЈЕШЕЊАТРАЖЕЊУ РЈЕШЕЊА

Машински инжењери играју кључну уло-
гу у производним процесима многих инду-
стрија, па је тако и у дјелатности производње 
електричне енергије.  Чак можемо рећи да 
мијењају свијет користећи принципе ин-
жењерске физике и математике, као и науку 
о материјалима, за пројектовање, анализу, 
производњу и одржавање механичких систе-
ма. Један од машинских инжењера угљевич-
ке Термоелектране чији је радни вијек врије-
дан новинарске, али и пажње шире јавности 
је Ристо Тешић, дугогодишњи руководилац 
радне цјелине Ремонтна радионица. Овом 
приликом подсјећамо да  ријеч “инжењер” не 
потиче од енглеске речи “енгинеер”, као што 
се обично мисли, већ од латинске риј-
чи “ингениосус” што у преводу значи 
надарен, способан да пронађе нешто 
ново, неко ново решење. Управо је Ри-
сто, тридесет и четири године колико 
је радио у Термоелектрани Угљевик, 
провео на начин да константно налази 
задовољство у тражењу рјешења, од-
носно пројектовању и искориштавању 
машина и алата за потребе рада блока. 

У Термоелектрану Угљевик, Ристо 
Тешић је  1988. дошао из бијељин-
ске „Младости“ , фабрике савитљивих 
цијеви и вратила , која је својевремено 
била једна од бољих фабрика у бившој 
Југославији. С обзиром да је завршио 
производно машинство, гдје су доми-
нантне области машински елементи 
и машинске конструкције, маштао је о 
конструисању и стварању неких нових 
елемената, а „Младост“ му није пру-
жила прилику да покаже креативност 
и своје механичке способности. На от-
ворени конкурс у РиТЕ Угљевик јавио 
се без размишљања, гдје је примљен 

у конструкциони биро и постављен за кон-
структора. Одмах је добио доста посла, свако-
дневно су стизали захтјеви за конструкције 
нових алата. Сваки захтјев за Ристу је био из-
азов и готово да није ни било захтјева за које 
Ристо није могао да нађе рјешење. Ристо није 
радио само по захтјевима, него је настојао да 
уочи проблем и да постојећа рјешења побољ-
ша и унаприједи.  Водећи инжењер конструк-
ционог бироа је постао 1996,  (у ратном пери-
оду је био референт техничке службе  Трећег 
мјешовитог артиљеријског пука), а од 2011. 
до пензионисања ове године, руководилац 
Ремонтне радионице. 

Од великог броја машинских елемената 

    Ристо Тешић , руководилац радне цјелине Ремонтна радионица  Термоелектране 
Угљевик отишао у заслужену пензију:
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АКТУЕЛНОСТИ НА РУДНИКУАКТУЕЛНОСТИ НА РУДНИКУ

Производња за првих девет мјесеци
У периоду од јануара до краја септембра 

2022. године план производње угља испуњен је 
108,6%, односно произведено је 1.578.414 тона 
угља. Са произведених 6.757.661 метара куб-
них чврсте масе , план производње откривке 
испуњен је 91%. 

Рудник се и даље суочава са рјешавањем пи-
тања измјештања регионалног пута и  трафоста-
нице у реону Старог Угљевика. 

Добра вијест је да је потписан уговор о на-
бавци великог багера, запремине кашике 16 ме-
тара кубних, чија се испорука са нестрпљењем 
очекује у наредном периоду. 

Редован ремонт постројења припреме и 
допреме угља

На постројењу припреме и отпреме угља 
ради се планирани ремонт, а посебан акценат 
је дат замјени патоса грабуљара примарне дро-
билице линије 2. Посао који се ради на помену-

тој дробилици захтијева значајно врије-
ме како на припреми, тако и на самој 
реализацији замјене оштећених плоча 
патоса. 

Осим послова на грабуљару дроби-
лице, велики дио послова обухвата и 
санација усипног бункера гдје ће бити 
замијењене све оштећене удране плоче. 

Поред дробилица, у склопу ремонта  
раде се и редовни послови на тракастим 
транспортерима, као и свим осталим 
склоповима и погонским групама који 
обухватају преглед и замјену оштећених 
дијелова. 

Реновирана прозиваона
Просторија у којој се у свакој смјени 

врши прозивка рудара, активности веза-
не за инфоримисање и договор о распо-
реду послова,  реновирана је на захтјев 

које је Ристо Тешић конструисао, морамо из-
двојити уређај за брушење ротора генерато-
ра.  Овај уређај, иако направљен за потребе 
термоелектране Угљевик, обишао је пола 
бивше Југославије. Кориштен је у Термоелек-
трани Пљевља у Црној Гори, у Македонији, а 
недавно су га тражили и из Термоелектране 
Станари. Након ове конструкције, стекао је 
углед међу колегама. 

Пројектовао је алате за израду вели-
ког броја елемената котла савијањем, про-
бијањем и просијецањем (стојке, селене за-
штите,ушке, подлошке), те алате за брушење 
колектора генератора. Урадио је и специјал-
не стезне алате за обраду стругањем и гло-
дањем. Не смијемо заборавити транспортне 
уређаје за непрекидни транспорт и поди-
зање и преношење терета, као и велики број 
елемената одшљакивача – крацера. 

Око педесет разних алата за ливење гуме 
су такође дјело Ристе Тешића. Пројектовање 
и конструисање ове врсте алата или у овом 
случају, прецизније речено  калупа, је специ-
фичан посао. 

„Потребно је урадити прорачун и накнад-
ни прорачун величине шупљине у калупу во-
дећи рачуна о томе да је   температура гуме 
која се излива 200, па и 300 степени, те да се 
након хлађења скупља и да треба као таква 

да се уклопи у калуп.  Данас постоји стотину 
врста гума , постоје и општи коефицијенти за 
прорачун, али треба добро познавати мате-
ријале да би алати били употребљиви“, објас-
нио је Тешић.

Тешићеве колеге подсјећају да је он напра-
вио велики шестар кога је назвао „циркуло-
графомеа“ или „мој цртач кругова“  помоћу 
кога су у размјери један напрема један пре-
цизно цртали елементе које је било потребно 
исјећи на пантографу, а који су прије Ристи-
ног шестара цртани непрецизно на папиру, а 
затим преношени на материјал.

Питали смо Тешића које то услове треба 
да има савремена ремонтна радионица ?! Од-
говорио нам је да прије свега мора да има до-
бар кадар, односно да од стручних радника 
све зависи. 

„На првом мјесту мора да има доброг ин-
жењера који зна цртеже, машине, техноло-
гију и мора да има добре мајсторе. На другом 
мјесту су машине“, рекао је Тешић  и додао:

„У РиТЕ Угљевик је лоша старосна структу-
ра радника у Ремонтној радионици, најмлађи 
човјек је мало млађи од мене. Имамо вели-
ки одлив висококвалификованих мајстора, 
стругара, брусача, глодача. Ова земља више 
нема школу за стругаре. То се мора промије-
нити. Осавремењавање блока Термоелек-
тране, није пратило осавремењавање ради-
онице, тако да треба набавити савремене 
машине“, истакао је Тешић.

За Тешића је рад у Електропривреди при-
вилегија. 

„ Судбина је хтјела да ова Термоелектрана 
преживи рат, а Тито је, у  неким сегментима, 
овдје још увијек жив. Врњачка Бања са тера-
пијама ме кошта 300 КМ у шест рата, дакле 
фирма нас шаље на рехабилитацију, сусрети 
радника ЕРС,  регрес, задржана је једна си-
гурност и то је оно што нас издваја од свих 
других дјелатности. Још да сачувамо наше 
производне објекте од огромног утицаја по-
литике,  да одржавамо нашу Термоелектрану 
која може још дуго да ради и свима ће бити 
добро!“, истакао је Тешић.

На нама је да учимо од људи какав  је Ри-
сто Тешић, да налазимо задовољство у раду, 
да добре идеје претварамо у пројекте и алате 
у свакој служби и на свим мјестима у систему 
Електропривреде Републике Српске.
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У оквиру Службе обезбјеђења Рудника и тер-
моелектране Угљевик дјелује и професио-

нална, индустријска ватрогасна јединица. Њихов 
задатак је да у случају било каквих непредвиђе-
них околности брзо реагују и спријече хаварију.

Само од почетка године припадници Ватрога-
сне јединице РиТЕ Угљевик имали су преко  600 
интервенција. Како објашњава Сретен Симеуно-
вић, командир Ватрогасне јединице РиТЕ Угље-
вик, дневно у просјеку имају и по неколико по-
жара.

Ватрогасна јединица броји 31 службеника који 
раде у четири смјене. 

“Наш задатак је да у случају 
и најмањег пожара реагујемо 
и спријечимо штету, јер је ово 
подручје високог ризика. Ради 
се са много запаљивих суп-
станци, плинова,  гасова, пого-
ни су изузетно комплексни и 
захтјевни. Уколико ми закаже-
мо, производња стаје, а штете 
могу бити огромне. Због тога 
смо увијек у приправности”, 
објашњава Симеуновић. 

Оперативни, али и превен-
тивни рад

Један од послова високог ри-
зика је и пуњење котловских 
постројења угљем, због ситне 
угљене прашине која настаје 

том приликом, а која је изузетно запаљива.
“Котлови се пуне два пута у свакој смјени, тако 

да ми практично у свакој смјени имамо бар једну 
интервенцију на гашењу запаљене угљене пра-
шине око котловског постројења. Чести су пожа-
ри и на депонији угља и рударској механизацији”, 
каже  ватрогасац Младен Митровић. 

Задатак ватрогасаца у оквиру ове јединице је 
да свакодневно обиђу подручја која су склона за-
паљењу.

“Поред оперативе, радимо и превентиву. Оби-
лазимо она мјеста на којима често долази до по-
жара, како бисмо указали или отклонили евен-
туалне недостатке и спријечили штету”, каже 
Митровић.  

Више пута спријечили хаварију 
Један од највећих пожара у оквиру РиТЕ Угље-

вик на ком су интервенисали ови храбри људи 
био је на генераторском прекидачу, прије непуне 
двије деценије, када је спријечена огромна хава-
рија. 

“Тај пожар био је у другој смјени. То је затутња-
ло, били смо у обиласку, нестало је струје, резерв-
но напајање се не укључује… Ватра је букнула на 
главном резервоару угља и све што је запаљиво 
налази се ту. Гашење је трајало сатима, а пожар 
је локализован тако што смо на крају истресли 
хиљаду килограма праха. Један ватрогасац је чак 
и повријеђен”, присјећа се Здравко Петровић који 
је дио ове службе већ 35 година.

Ватрогасна јединица РиТЕ Угљевик

ОД ПОЧЕТКА ГОДИНЕ ПРЕКО 600 
ИНТЕРВЕНЦИЈА 

синдикалне организације. Замијењена је 
стара и дотрајала столарија, уређено степе-
ниште, као и просторије за одржавање хи-
гијене. Кроз прозиваону свакодневно прође 
300 радника и боравак у њој у наредном пе-
риоду биће много пријатнији. 

Испорука угља за широку потрошњу
У протеклом периоду поједини медији 

упутили су питања информативној служби 
РиТе Угљевик у вези са испоруком угља за 
грађане, тврдећи да камиони данима стоје 
у реду, те да приоритет имају испоруке за 
Србију и Федерацију БиХ. 

На руднику смо добили одговор  да при-
оритет у испоруци угља имају једино запос-
лени у РиТЕ Угљевик, као и Градска топлана 
у Бијељини. Суботом и недјељом, испорука 
угља се врши искључиво радницима РиТЕ 
Угљевик.

РиТЕ Угљевик излази у сусрет и захтјеви-
ма појединих Домова здравља и болница.

Сва друга физичка и правна лица су у ре-
довном поступку испоруке угља, укључујући 
и испоруке за Србију и Федерацију БиХ.

На руднику су потврдили да је актуелан 
велики пораст у потражњи угља из окру-
жења, прије свега због несташице истог у 
Федерацији БиХ. То је главни разлог гужви 
које се стварају при испоруци, међутим, 
приоритет нема нико осим радника РиТЕ 
Угљевик и Градске топлане Бијељина.

P

Предузеће “Електропривреда Републике Српске” /
ЕРС/ објавило је  јавни позив за ангажман агената 
за промоцију Програма енергетске одрживости 
домаћинстава.
“Право да буду промотери имају сви незапослени 
пунољетни грађани Републике Српске. На основу 
јавног позива биће ангажовано 400 промотера”, 
навели су из “Електропривреде”.
Из ЕРС-а су позвали заинтересоване грађане Репу-
блике Српске да посјете један од 45 шалтера јавног 
снабдијевања да би се пријавили за промоцију овог 
програма.
Будући промотери проћи ће обуку која ће бити 
организована на више локација широм Републике 
Српске од стручних лица “Електропривреде Репу-
блике Српске”.

“Са одабраним кандидатима/будућим промотери-
ма/ биће закључен уговор о дјелу у коме ће бити 
дефинисани услови и начин финансијске надокнаде 
по завршеним активностима промоције”, навели су 
из ЕРС-а.
“Електропривреда”, како су истакли, жели да 
активностима на реализацији овог врло значајног 
пројекта за цијелу Републику Српску дође до сваког 
домаћинства, те да грађанима пружи детаљније 
информације о програму.
У саопштењу се додаје да заинтересовани грађа-
ни треба да дођу на један од 45 шалтера јавног 
снабдијевања и понесу важећи идентификациони 
документ, те попуне пријаву којом изражавају заин-
тересованост за овај јавни позив, односно послове 
промотера програма.
Рок за подношење пријава је седам дана од дана 
објављивања јавног позива. Јавни позив ће бити 
објављен на огласној табли “ЕРС-а”, интернет стра-
ници овог предузећа и путем медија.

ЕРС АНГАЖУЈЕ 400 АГЕНАТА ЗА ПРОМОЦИЈУ 
ПРОГРАМА ЕНЕРГЕТСКЕ ОДРЖИВОСТИ




